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THIÕT KÕ Bé PHËN CUNG CÊP GI¸ THÓ DïNG TR£N M¸Y §ãNG BÇU MÝA GIèNG 

Design Screw Conveyer for Soil Potting Machine for Sugarcane Propagation 

Đỗ Hữu Quyết 

Khoa Cơ Điện, Trường Đại học Nông nghiệp Hà Nội 

TÓM TẮT 
Trên máy đóng bầu mía giống, bộ phận cung cấp giá thể có nhiệm vụ chuyển giá thể từ mặt sân 

lên hai thùng chứa của máy đóng bầu với năng suất xác định và phân dòng giá thể để đưa vào mỗi 
thùng chứa trên máy theo tỷ lệ xác định. Từ thùng chứa, giá thể sẽ được đong định lượng và được 
trút vào túi bầu nhờ bộ phận tạo vỏ bầu. Để giải quyết nhiệm vụ trên, bộ phận cung cấp được chọn là 
băng chuyền kiểu cánh vít (vít tải). Vít tải đã được tính toán thiết kế, chế tạo dựa trên sự kết hợp 
nghiên cứu lý thuyết và nghiên cứu thực nghiệm. Vít tải đã được thử nghiệm trên máy đóng bầu mía. 
Các kết quả thử nghiệm cho thấy, bộ phận cung cấp đã thiết kế đáp ứng các yêu cầu đặt ra. 

Từ khóa: Giá thể, máy đóng bầu mía, vít tải.  

SUMMARY 
The screw conveyer of the growing media potting machine plays the role of transporting the 

growing media from the ground up to two containers of the machine with the specified workload and 
dividing the media into 2 flows for filling each of the containers at the specified ratio. From the 
containers, the media is quantified based on volume and then are poured into plastic bags with a bag-
holder device. To fulfill the above mentioned task, the selected conveyer was the screw conveyer. 
This paper presented the main results of designing, manufacturing and testing of the screw conveyer 
for growing media supply of the growing media potting machine for sugarcane propagation. 

Key words: Growing medium, screw conveyer, soil potting machine sugarcane propagation.  

1. §ÆT VÊN §Ò 

M¸y ®ãng bÇu mÝa cã nhiÖm vô t¹o 
thμnh tói bÇu mÝa gièng hoμn chØnh tõ 
nguyªn liÖu ®Çu vμo lμ èng nilon vá bÇu, gi¸ 
thÓ vμ hom mÝa. Trªn m¸y cã hai thïng 
chøa gi¸ thÓ lμ n¬i tËp kÕt gi¸ thÓ tr−íc khi 
®−a vμo tói bÇu. Bé phËn cung cÊp gi¸ thÓ 
cã nhiÖm vô chuyÓn gi¸ thÓ tõ mÆt s©n lªn 
hai thïng chøa cña m¸y ®ãng bÇu víi n¨ng 
suÊt x¸c ®Þnh vμ ph©n dßng gi¸ thÓ ®Ó ®−a 
vμo mçi thïng chøa trªn m¸y theo tû lÖ x¸c 
®Þnh. ViÖc cung cÊp gi¸ thÓ vμo thïng chøa 
trªn m¸y kh«ng chØ gi¶m nhÑ lao ®éng cho 
ng−êi c«ng nh©n, mμ cßn tham gia vμo qu¸ 
tr×nh ho¹t ®éng cña m¸y nh− mét yÕu tè cã 
t¸c dông tÝch cùc do cã t¸c dông ng¨n ngõa 

hiÖn t−îng t¹o vßm trong thïng chøa. Nhê 
gi¸ thÓ ®−îc ®Òu ®Æn cung cÊp vμo thïng 
chøa ®óng b»ng l−îng gi¸ thÓ chi phÝ ®−a 
vμo tói bÇu sau mçi chu kú lμm viÖc nªn 
kh«ng cÇn duy tr× mét l−îng gi¸ thÓ lín 
trong thïng, ®iÒu nμy ®ång nghÜa víi viÖc 
kh«ng cã c¬ héi h×nh thμnh vßm trong khèi 
gi¸ thÓ. H¬n n÷a khi gi¸ thÓ r¬i tõ bé phËn 
cung cÊp xuèng thïng chøa sÏ g©y ra xung 
®éng, lμm sôp c¸c vßm gi¸ thÓ nÕu cã. Nh− 
vËy viÖc thiÕt kÕ bé phËn cung cÊp gi¸ thÓ 
cã ý nghÜa kh«ng nhá trong viÖc thiÕt kÕ 
hoμn thiÖn m¸y ®ãng bÇu mÝa. 

Bμi b¸o nμy tr×nh bμy mét sè kÕt qu¶ 
tÝnh to¸n thiÕt kÕ, chÕ t¹o vμ thö nghiÖm bé 
phËn cung cÊp nãi trªn. 
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2. Néi dung vμ ph−¬ng ph¸p 
      nghiªn cøu 

2.1. Néi dung nghiªn cøu 

- X¸c ®Þnh mét sè th«ng sè c¬ b¶n cña 
gi¸ thÓ dïng trong ®ãng bÇu mÝa gièng; 

- X¸c ®Þnh mét sè kÝch th−íc chÝnh cña 
bé phËn cung cÊp gi¸ thÓ; 

- CÊu t¹o vμ ho¹t ®éng cña bé phËn cung 
cÊp gi¸ thÓ; 

- X¸c ®Þnh mét sè th«ng sè c¬ b¶n cña bé 
phËn cung cÊp gi¸ thÓ; 

- ChÕ t¹o vμ thö nghiÖm bé phËn cung 
cÊp gi¸ thÓ. 

- Nghiªn cøu ¶nh h−ëng cña mét sè 
th«ng sè ®Õn n¨ng suÊt cña bé phËn cung 
cÊp gi¸ thÓ. 

2.2. Ph−¬ng ph¸p nghiªn cøu 

KÕt hîp nghiªn cøu lý thuyÕt vμ thùc 
nghiÖm. 

Nghiªn cøu ®· sö dông lý thuyÕt tÝnh 
to¸n m¸y n©ng h¹ vËn chuyÓn ®Ó tÝnh to¸n 
x¸c ®Þnh c¸c th«ng sè chÝnh cña b¨ng 
chuyÒn. VÊn ®Ò tÝnh to¸n vÝt t¶i nãi riªng vμ 
c¸c m¸y n©ng chuyÓn nãi chung ®· cã c¬ së 
lý thuyÕt hoμn chØnh. C¨n cø theo c¸c tμi 
liÖu chuyªn m«n, cã thÓ tÝnh to¸n x¸c ®Þnh 
®−îc c¸c th«ng sè c¬ b¶n cña bé phËn cung 
cÊp gi¸ thÓ.  

Tuy nhiªn, c¸c kÕt qu¶ tÝnh to¸n lý 
thuyÕt chØ mang tÝnh gÇn ®óng do mét sè 
th«ng sè tham gia vμo c«ng thøc tÝnh cã trÞ 
sè thay ®æi trong giíi h¹n réng, bªn c¹nh ®ã 
mét sè th«ng sè kh«ng ®ñ ®iÒu kiÖn ®Ó x¸c 
®Þnh do qu¸ phøc t¹p vμ tèn kÐm nªn ph¶i 
dïng sè liÖu cña n−íc ngoμi. V× vËy ngoμi 
môc ®Ých x¸c ®Þnh mét sè th«ng sè cña gi¸ 
thÓ phôc vô cho tÝnh to¸n thiÕt kÕ, nghiªn 
cøu thùc nghiÖm cßn ®−îc dïng ®Ó ®¸nh gi¸ 
kh¶ n¨ng lμm viÖc cña bé phËn cung cÊp 
còng nh− bæ sung cho c¸c kÕt qu¶ nghiªn 
cøu lý thuyÕt. 

Sö dông mét sè phÇn mÒm tin häc 
(Excel, Inventor) ®Ó xö lý sè liÖu vμ tÝnh to¸n 
thiÕt kÕ c¸c chi tiÕt cña b¨ng chuyÒn. 

3. KÕt qu¶ nghiªn cøu 

3.1. CÊu t¹o vμ bè trÝ bé phËn cung cÊp 
       gi¸ thÓ 

3.1.1. Yªu cÇu ®Æt ra ®èi víi bé phËn cung 
          cÊp gi¸ thÓ 

Tõ kÕt cÊu vμ c¸c kÝch th−íc cña m¸y 
®ãng bÇu ®· thiÕt kÕ hoμn chØnh, ta dÔ dμng 
x¸c ®Þnh ®−îc chiÒu cao n©ng gi¸ thÓ vμ h×nh 
chiÕu cña qu·ng ®−êng di chuyÓn gi¸ thÓ 
trªn ph−¬ng n»m ngang.  

Tõ n¨ng suÊt trung b×nh cña m¸y, víi 
khèi l−îng gi¸ thÓ chøa trong tói bÇu, ta x¸c 
®Þnh ®−îc n¨ng suÊt cÇn thiÕt cña bé phËn 
cung cÊp gi¸ thÓ vμ tû lÖ ph©n dßng gi¸ thÓ 
cho hai thïng chøa cña m¸y. Víi n¨ng suÊt 
lý thuyÕt 1200 bÇu/giê, khèi l−îng trung 
b×nh cña mçi bÇu 0,6 kg, n¨ng suÊt giê cña 
b¨ng chuyÒn cung cÊp gi¸ thÓ chÝnh b»ng 
l−îng gi¸ thÓ ®−îc ®−a vμo tói bÇu trong 1 
giê. Tõ ®ã, ta x¸c ®Þnh ®−îc n¨ng suÊt bé 
phËn cung cÊp gi¸ thÓ lμ 720 kg/giê. 

Nh− vËy mét sè th«ng sè chÝnh cña bé 
phËn cung cÊp gi¸ thÓ lμ: 

- ChiÒu cao n©ng gi¸ thÓ (theo ph−¬ng 
           th¼ng ®øng): 1,800 m; 

- N¨ng suÊt vËn chuyÓn:  720 kg/giê; 
- Tû lÖ ph©n dßng gi¸ thÓ vμo hai thïng 

         chøa: 2/1 (480/240); 
Ngoμi c¸c yªu cÇu trªn, bé phËn cung 

cÊp gi¸ thÓ cßn cÇn ph¶i lμm viÖc ªm, tr¸nh 
g©y tiÕng ån, ®¶m b¶o kÝn, kh«ng lμm r¬i gi¸ 
thÓ ra ngoμi trong qu¸ tr×nh vËn chuyÓn, 
lμm viÖc æn ®Þnh, kÝch th−íc gän nhÑ kh«ng 
g©y trë ng¹i cho c«ng nh©n phôc vô m¸y. 

3.1.2. Mét sè th«ng sè cña gi¸ thÓ 

Gi¸ thÓ khi ®ãng bÇu thuéc nhãm vËt 
liÖu t¬i rêi, xèp, cã ®é Èm t−¬ng ®èi cao. 
B»ng ®o ®¹c thùc nghiÖm, mét sè th«ng sè 
cña gi¸ thÓ ®−îc x¸c ®Þnh (B¶ng 1). 
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B¶ng 1. Mét sè th«ng sè cña gi¸ thÓ 

Thông số Giá trị trung bình 
Độ ẩm trung bình, % 65 ± 3,6 
Khối lượng thể tích, kg/m3 612 ± 5,2 
Góc đổ tự nhiên, độ 44 ± 3,2 
Góc ma sát trên thép, độ 31 ± 1,8 
Góc ma sát trên nilon, độ 29 ± 1,5 
Khối lượng giá thể trong một túi bầu, kg 0,6 ± 0,05 
  

3.1.3. CÊu t¹o vμ ho¹t ®éng cña bé phËn 
          cung cÊp gi¸ thÓ 

Bé phËn cung cÊp gi¸ thÓ cho m¸y ®ãng 
bÇu mÝa cã hai nhiÖm vô: N©ng chuyÓn gi¸ thÓ 
tõ mÆt s©n lªn thïng chøa víi n¨ng suÊt x¸c 
®Þnh vμ ph©n dßng gi¸ thÓ cho hai thïng chøa 
theo tû lÖ x¸c ®Þnh. ViÖc n©ng chuyÓn gi¸ thÓ 
®−îc thùc hiÖn nhê c¬ cÊu n©ng chuyÓn. ViÖc 
ph©n dßng ®−îc thùc hiÖn nhê c¬ cÊu ph©n 
dßng. Qua so s¸nh ®Æc ®iÓm kÕt cÊu, c¸c −u 
nh−îc ®iÓm c¬ b¶n cña c¸c lo¹i thiÕt bÞ vËn 
chuyÓn th«ng dông (TrÇn Minh V−îng vμ 
NguyÔn ThÞ Minh ThuËn, 1999; Клецкина, 
1969), b¨ng chuyÒn kiÓu c¸nh vÝt (vÝt t¶i) ®−îc 
chän lμm bé phËn n©ng chuyÓn gi¸ thÓ. C¬ 
cÊu ph©n dßng lμ c¬ cÊu c¬ khÝ kiÓu c¸nh 
g¹t, ®−îc l¾p t¹i cöa ra gi¸ thÓ trªn vÝt t¶i. 

Trong hÖ thèng s¶n xuÊt bÇu mÝa gièng 
t¹i c¸c trung t©m gièng, b¨ng chuyÒn cung 
cÊp gi¸ thÓ ®−îc ®Æt gi÷a hÖ thèng chuÈn bÞ 
gi¸ thÓ vμ m¸y ®ãng bÇu mÝa 4 (H×nh 1). Tõ 
cöa ra cña m¸y trén, gi¸ thÓ ch¶y th¼ng vμo 
phÔu chøa 1 cña vÝt t¶i. L−îng gi¸ thÓ ch¶y 
vμo phÔu chøa ®−îc ®iÒu chØnh nhê cöa van. 
Tõ phÔu cña vÝt t¶i, gi¸ thÓ sÏ ®−îc n©ng lªn 
theo vÝt t¶i 2 vμ ®−îc chia thμnh hai dßng ch¶y 
vμo hai thïng chøa nhê c¬ cÊu ph©n dßng 4. 

3.1.4. X¸c ®Þnh c¸c kÝch th−íc cña vÝt t¶i 

Trªn h×nh 1 thÓ hiÖn c¸c kÝch th−íc chÝnh 
cña m¸y ®ãng bÇu mÝa. Nh×n trªn h×nh chiÕu 
b»ng, cho thÊy kh«ng thÓ ®Æt vÝt t¶i t¹i c¸c vÞ 
trÝ I, IV v× ®ã lμ vÞ trÝ lμm viÖc cña c«ng nh©n 
dì xÕp bÇu vμ c«ng nh©n chuÈn bÞ hom mÝa. 
VÝt t¶i chØ cã thÓ ®Æt t¹i vÞ trÝ II vμ vÞ trÝ III. 
Gäi chiÒu cao tèi thiÓu cña vÝt t¶i nÕu ®Æt t¹i 
vÞ trÝ II lμ H, chiÒu cao tèi thiÓu cña vÝt t¶i 

nÕu ®Æt t¹i vÞ trÝ III lμ H’. §Ó ®¶m b¶o kh¶ 
n¨ng tù ch¶y cña gi¸ thÓ tõ cöa ra vÝt t¶i vμo 
thïng chøa, vÝt t¶i t¹i vÞ trÝ II cã chiÒu cao H 
nhá h¬n so víi chiÒu cao H’ nÕu ®Æt t¹i vÞ trÝ 
III. Ngoμi ra khi ®Æt t¹i vÞ trÝ II, viÖc ph©n 
dßng gi¸ thÓ cho 2 thïng c©n ®èi h¬n vμ 
qu·ng ®−êng ch¶y ng¾n h¬n. Tõ nh÷ng ph©n 
tÝch trªn, chän ®Æt vÝt t¶i t¹i vÞ trÝ II.  

Chän gãc nghiªng dÉn liÖu tõ cöa ra vÝt 
t¶i ®Õn thïng chøa b»ng 45o, chän vÞ trÝ vÝt 
t¶i cã gãc nghiªng lín nhÊt cã thÓ sao cho 
th©n vÝt cßn c¸ch c¸c chi tiÕt cña m¸y ®ãng 
bÇu mét kho¶ng an toμn, sö dông kh¶ n¨ng 
®o kÝch th−íc trong Inventor, ta dÔ dμng x¸c 
®Þnh ®−îc c¸c kÝch th−íc s¬ bé cña vÝt t¶i: 

ChiÒu cao (tõ mÆt nÒn ®Õn cöa ra gi¸ thÓ): 
1950 mm; gãc nghiªng cña vÝt t¶i so víi 
ph−¬ng ngang: 60o; chiÒu dμi vÝt t¶i: 2250 mm. 

C¸c kÝch th−íc kh¸c cña vÝt t¶i ®−îc 
chän theo h−íng dÉn trong c¸c tμi liÖu 
chuyªn m«n (Клецкина, 1969). Cã thÓ chän 
c¸c kÝch th−íc cña vÝt t¶i nh− sau: 

- èng vá bao ngoμi vÝt t¶i: §−êng kÝnh 
trong 110 mm, ®−êng kÝnh ngoμi: 114 mm; 

- §−êng kÝnh ngoμi cña cña c¸nh vÝt t¶i: 
105 mm, t−¬ng øng víi khe hë h−íng kÝnh 
gi÷a c¸nh vÝt vμ vá vÝt t¶i 2,5 mm; 

- §−êng kÝnh trong cña c¸nh vÝt t¶i chän 
b»ng ®−êng kÝnh trôc: d= 24 mm; 

- B−íc xo¾n èc cña vÝt t¶i: S= (0,6-1,2)D, 
chän S= 120 mm; 

- BÒ dμy c¸nh vÝt: 2 mm. 
Trôc vÝt t¶i nhËn ®éng lùc tõ côm ®éng 

c¬ - hép gi¶m tèc, ®Æt t¹i ®Çu trªn vÝt t¶i, 
qua bé truyÒn xÝch èng con l¨n. Sè vßng quay 
®Çu ra cña côm ®éng c¬ - hép gi¶m tèc n= 30 
vßng/phót. 
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H×nh 1. S¬ ®å x¸c ®Þnh vÞ trÝ ®Æt vÝt t¶i 

3.2. X¸c ®Þnh sè vßng quay cña vÝt t¶i 

Tõ c«ng thøc n¨ng suÊt vÝt t¶i (TrÇn Minh 
V−îng vμ NguyÔn ThÞ Minh ThuËn, 1999): 

2 2(D d )Q .60. .S.n.C. ;
4

π −
= ϕ γ  kg/giê;     (1) 

ta cã thÓ rót ra: 

2 2

4Qn ;
(D d ).60. .S.C.

=
π − ϕ γ

   vßng/phót;    (2) 

Trong c¸c c«ng thøc trªn: 
Q- n¨ng suÊt vÝt t¶i, kg/giê; 
n- sè vßng quay trong mét phót cña vÝt 

            t¶i, vßng/phót; 
D- ®−êng kÝnh ngoμi cña c¸nh vÝt,   

                                 D= 1,05 m; 
d- ®−êng kÝnh trong c¸nh vÝt, 

            d= 0,024 m; 
- khèi l−îng thÓ tÝch cña vËt liÖu,  

                                   = 600 kg/m3; 
- hÖ sè chøa cña vËt liÖu,   

                          = 0,85; 
C- hÖ sè phô thuéc gãc nghiªng cña vÝt 

            t¶i; víi gãc nghiªng 60o, C= 0,45; 

Thay c¸c gi¸ trÞ vμo biÓu thøc (2), víi Q 
= 720 kg/giê, ta x¸c ®Þnh ®−îc sè vßng quay 
cÇn thiÕt cña trôc vÝt trong mét phót: n = 
48,16 vßng/phót. 

BiÕt sè vßng quay trong mét phót cña 
®Çu ra côm ®éng c¬ - hép gi¶m tèc vμ trôc vÝt 
t¶i, dÔ dμng x¸c ®Þnh ®−îc tû sè truyÒn cña 
bé truyÒn xÝch truyÒn ®éng cho vÝt t¶i lμ: 
30/48,16 = 0,62. Nh− vËy bé truyÒn xÝch lμ 
bé truyÒn t¨ng tèc. 

3.3. X¸c ®Þnh c«ng suÊt cÇn thiÕt cña 
       ®éng c¬ ®iÖn 

C«ng suÊt cÇn thiÕt cña ®éng c¬ ®iÖn 
truyÒn ®éng cho vÝt t¶i ®−îc x¸c ®Þnh gÇn 
®óng theo c«ng thøc: 

       vt n o
QN (L . H).k;

360000
= Ω +  kW;     (3) 

ë ®©y:   

Ln- h×nh chiÕu trªn ph−¬ng n»m ngang 
              cña qu·ng ®−êng n©ng gi¸ thÓ, m; 

H- chiÒu cao n©ng gi¸ thÓ, m; 
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o- hÖ sè c¶n, víi c¸c vËt liÖu n«ng 
nghiÖp, o = 1,2 - 2,5. Chän o = 2,5; 

k- hÖ sè tÝnh ®Õn gãc nghiªng cña vÝt t¶i, 
            k=1,8 [3]; 

Thay c¸c sè liÖu, víi Q = 720 kg/giê, L = 
1,125 m, H= 1,950 m, o = 2,5, k = 1,8, ta ®−îc: 

        Nvt = 0,0171 kW; 

C«ng suÊt t¹i ®Çu ra cña côm ®éng c¬ - 
hép gi¶m tèc: 

N= Nvt/η, víi η lμ hiÖu suÊt cña bé 
truyÒn xÝch, chän η= 0,7, ta cã: N= 0,024 kW; 

Nh− vËy, c«ng suÊt chi cho vÝt t¶i rÊt 
nhá, c¨n cø theo vËt t− s½n cã, ta cã thÓ sö 
dông côm ®éng c¬ - hép gi¶m tèc cã th«ng sè 
kü thuËt sau: 

 
  

 

   N= 0,3 kW,      n= 30 vßng/phót; 

3.4. ThiÕt kÕ c¬ cÊu ph©n dßng gi¸ thÓ 

§Ó ph©n dßng gi¸ thÓ cho 2 thïng, cã 
thÓ dïng c¬ cÊu ph©n dßng kiÓu tÊm ch¾n 
(H×nh 2).  

C¬ cÊu gåm cã mét miÖng ®ãn gi¸ thÓ 
bao kÝn vÕt c¾t trªn vá èng bao vÝt t¶i. MiÖng 
®ãn ®−îc chia thμnh hai èng dÉn dßng ®−a 
gi¸ thÓ vÒ hai thïng chøa. TÊm chia dßng 
quay ®−îc quanh t©m chèt vμ ®−îc h·m t¹i 
vÞ trÝ x¸c ®Þnh nhê bu l«ng. B»ng c¸ch xoay 
tÊm ch¾n ®Õn vÞ trÝ x¸c ®Þnh, nã sÏ chia khèi 
gi¸ thÓ ra khái vÝt t¶i thμnh hai dßng. B»ng 
c¸ch ®iÒu chØnh dÇn, ta sÏ chia dßng gi¸ thÓ 
cho 2 thïng theo tû lÖ mong muèn. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 2. C¬ cÊu ph©n dßng 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 3. L¾p r¸p vÝt t¶i trªn m« h×nh               H×nh 4. VÝt t¶i l¾p trªn m¸y ®ãng bÇu mÝa 
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3.5. ThiÕt kÕ vμ chÕ t¹o vÝt t¶i 
VÝt t¶i ®−îc thiÕt kÕ trªn phÇn mÒm 

Inventor, ®−îc l¾p r¸p trªn m« h×nh m¸y 
®ãng bÇu ®Ó kiÓm tra c¸c kÝch th−íc vμ vÞ trÝ 
t−¬ng ®èi gi÷a vÝt t¶i vμ m¸y ®ãng bÇu. M« 
h×nh 3D l¾p ghÐp vÝt t¶i vμ m¸y ®ãng bÇu 
®−îc chØ ra trªn h×nh 3.  

VÝt t¶i ®−îc chÕ t¹o t¹i ViÖn Ph¸t triÓn 
C«ng nghÖ C¬ §iÖn, Tr−êng §¹i häc N«ng 
nghiÖp Hμ Néi. Vá vÝt t¶i lμm b»ng thÐp èng 
trßn tiªu chuÈn, c¸nh vÝt t¶i lμm b»ng t«n 
dμy 2 mm, ®−îc ghÐp lªn trôc theo ph−¬ng 
ph¸p hμn ®uæi. KÝch th−íc ®−êng kÝnh ngoμi 
c¸nh vÝt ®−îc ®¶m b¶o b»ng mμi söa theo 
dÊu vμ kiÓm tra b»ng ®ång hå so trªn b¨ng 
rμ. Bé phËn chia dßng gi¸ thÓ kiÓu tÊm ch¾n, 
cho phÐp ®Æt tÊm ch¾n ë bÊt kú vÞ trÝ nμo 
trong vïng ®iÒu chØnh. H×nh ¶nh vÝt t¶i sau 
khi chÕ t¹o vμ l¾p trªn m¸y ®ãng bÇu ®−îc 
chØ ra trªn h×nh 4. 

3.6. Thö nghiÖm vÝt t¶i 

N¨ng suÊt vÝt t¶i tÝnh theo c«ng thøc (1) 
chØ lμ gÇn ®óng v× ngoμi sè vßng quay trong 
mét phót, n¨ng suÊt vÝt t¶i cßn phô thuéc 
kÝch th−íc vÝt t¶i, khe hë gi÷a c¸nh vÝt t¶i vμ 
vá bao, tÝnh chÊt, ®é Èm cña gi¸ thÓ vËn 

chuyÓn trong vÝt t¶i. Nãi c¸ch kh¸c, víi sè 
vßng quay vÝt t¶i ®· chän ta ch−a ch¾c ch¾n 
nhËn ®−îc n¨ng suÊt vÝt t¶i ®óng b»ng 720 
kg/giê, t−¬ng øng víi møc tiªu thô gi¸ thÓ 
cña m¸y ®ãng bÇu nh− mong muèn. V× vËy 
sau khi thiÕt kÕ, chÕ t¹o vÝt t¶i ta cÇn thö 
nghiÖm ®Ó ®¸nh gi¸ kh¶ n¨ng lμm viÖc cña 
vÝt t¶i vμ cã c¬ së ®Ó hiÖu chØnh c¸c th«ng sè 
cÇn thiÕt. §Ó cã c¬ së ®iÒu chØnh cho n¨ng 
suÊt kh«ng ®æi khi vÝt t¶i lμm viÖc víi c¸c gi¸ 
thÓ kh¸c nhau, cÇn x©y dùng ®−îc ®å thÞ 
quan hÖ gi÷a n¨ng suÊt vÝt t¶i víi sè vßng 
quay cña trôc vÝt øng víi c¸c ®é Èm kh¸c 
nhau cña khèi gi¸ thÓ. 

§å thÞ quan hÖ gi÷a n¨ng suÊt vÝt t¶i 
theo tÝnh to¸n lý thuyÕt vμ theo thùc nghiÖm 
®−îc thÓ hiÖn trªn h×nh 5. Tõ ®å thÞ ta nhËn 
thÊy, n¨ng suÊt thùc tÕ lu«n nhá h¬n n¨ng 
suÊt lý thuyÕt. Khi sè vßng quay vÝt t¶i 48 
vßng/phót, theo lý thuyÕt, n¨ng suÊt ph¶i 
®¹t 720 kg/h nh−ng thùc tÕ chØ ®¹t 680 
kg/giê. §iÒu nμy cho thÊy c¸c kÕt cÊu, ®Æc 
®iÓm gi¸ thÓ cã ¶nh h−ëng nhÊt ®Þnh ®Õn 
n¨ng suÊt thùc tÕ cña vÝt t¶i. §Ó ®¶m b¶o 
n¨ng suÊt vÝt t¶i ë ®é Èm 65%, ta cÇn cho vÝt 
t¶i quay víi trÞ sè 52 vßng/phót. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 5. ¶nh h−ëng cña vËn tèc quay trôc vÝt t¶i ®Õn n¨ng suÊt vÝt t¶i  
(ë ®é Èm gi¸ thÓ  W=  65%) 

Ảnh hưởng của vận tốc quay trục vít tải đến năng suất lý 
thuyết  (Qlt) và năng suất thực tế (Qtn)
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H×nh 6. ¶nh h−ëng cña ®é Èm gi¸ thÓ ®Õn n¨ng suÊt vÝt t¶i 
(ë sè vßng quay n= 50 vßng/phót) 

§é Èm gi¸ thÓ còng cã ¶nh h−ëng ®Õn 
n¨n suÊt vËn chuyÓn gi¸ thÓ cña vÝt t¶i. Cã 
thÓ gi¶i thÝch sù sai kh¸c vÒ n¨ng suÊt khi ®é 
Èm gi¸ thÓ kh¸c nhau nh− sau: Khi gi¸ thÓ 
t−¬ng ®èi kh«, do khe hë gi÷a c¸nh vÝt vμ vá 
bao vÝt t¶i lín, hiÖn t−îng lät gi¸ thÓ xuèng 
phÝa d−íi t¨ng lªn. Khi ®é Èm t¨ng lªn, hiÖn 
t−îng lät gi¸ thÓ gi¶m dÇn nªn n¨ng suÊt 
t¨ng theo. Nh−ng khi gi¸ thÓ qu¸ Èm, sÏ 
xuÊt hiÖn hiÖn t−îng dÝnh bÕt lμm gi¶m kh¶ 

n¨ng vËn chuyÓn cña vÝt t¶i dÉn ®Õn gi¶m 
n¨ng suÊt (H×nh 6).  

C¸c nhËn xÐt kh¸c:  
KÕt qu¶ thö nghiÖm cho thÊy, ®éng c¬ 

®iÖn hoμn toμn cung cÊp ®ñ c«ng suÊt cho vÝt 
t¶i lμm viÖc. VÝt t¶i ®−îc g¸ l¾p trªn khung 
ch¾c ch¾n. Kh«ng cã hiÖn t−îng va ch¹m 
gi÷a v¸nh vÝt vμ vá trèng. VÝt t¶i lμm viÖc 
ªm, kh«ng ån. Bé phËn chia dßng gi¸ thÓ lμm 
viÖc tèt (H×nh 7). 

 

H×nh 7. Thö nghiÖm vÝt t¶i 

Ảnh hưởng của độ ẩm giá thể đến năng suất vít tải 
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4. KÕT LUËN 
- §· x¸c ®Þnh mét sè th«ng sè c¬ b¶n cña 

gi¸ thÓ lμm c¬ së cho tÝnh to¸n thiÕt kÕ b¨ng 
chuyÒn cung cÊp gi¸ thÓ tõ mÆt s©n lªn 
thïng chøa trªn m¸y ®ãng bÇu mÝa gièng. 

- §· lùa chän vμ tÝnh to¸n thiÕt kÕ vμ 
chÕ t¹o vÝt t¶i ®¶m b¶o c¸c yªu cÇu ®Æt ra.  

- KÕt qu¶ thö nghiÖm cho thÊy cã sù sai 
kh¸c nhÊt ®Þnh gi÷a kÕt qu¶ tÝnh to¸n lý 
thuyÕt vμ thùc nghiÖm. §Ó ®¶m b¶o cung cÊp 
®ñ gi¸ thÓ cho m¸y ®ãng bÇu (720 kg/giê), 
cÇn chän chÕ ®é lμm viÖc cña vÝt t¶i theo c¸c 
kÕt qu¶ thùc nghiÖm thu ®−îc: n = 52 
vßng/phót khi ®é Èm gi¸ thÓ 65%. 

- Do h¹n chÕ nhiÒu mÆt nªn c¸c thö 
nghiÖm ch−a tiÕn hμnh ®−îc nhiÒu. CÇn thö 
nghiÖm vÝt t¶i trong thêi gian dμi h¬n víi c¸c 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

lo¹i gi¸ thÓ ®Æc thï cña tõng vïng trång mÝa 
bÇu ®Ó ®¸nh gi¸ chÝnh x¸c h¬n kh¶ n¨ng lμm 
viÖc cña vÝt t¶i vμ ®−a ra phÐp ®iÒu chØnh 
hîp lý nhÊt. 
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